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= (54) Title: FOAM WITH ADHESIVE MATERIAL TAPE 

H (54) Titre : MOUSSE AVEC UNE BANDE DE MATlfeRE ADHESIVE 

= (57) Abstract: The invention concerns a 

foam comprising at least an adhesive material 
applied in the form of a tape on one surface 
of the freshly extruded foam. The invention 
is characterized in that the tape of adhesive 
material is divided into several strips, a first 
part of said strips comprising the adhesive 
material and a second part of said strips not 
comprising adhesive material, and in that the 
strips comprising adhesive material and the 
strips not comprising adhesive material are 
alternately arranged on the foam surface and 
in that the surface in contact with the adhesive 
material is uniform after the foam has been 
degassed. 

38 38 

(57) Abrege : L'invention concerne une 
mousse comprenant au moins une matiere adhesive appliquee en une bande sur une surface de la mousse fraichement extrudfe. 
L'invention est caractSrisee en ce que la bande de matiere adhesive est divide en plusieurs pistes, une premiere partie de ces pistes 
comportant de la matifere adhesive et une deuxieme partie de ces pistes ne comportant pas de matiere adhesive, en ce que les pistes 
comportant de la matiere adhesive et les pistes ne comportant pas de matiere adhesive sont disposes alternativement sur la surface 
de la mousse et en ce que la surface en contact avec la matiere adhesive est sans irregularites apres degazage de la mousse. 
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Mousse avec une bande de matiere adhesive 



La presente invention concerne une mousse avec une bande de matiere 
adhesive. 

Les mousses polymeriques sont bien connues et leur domaine d'application est 
vaste. Pour la fabrication de telles mousses, des polymeres et le cas echeant des 

5 additifs sont melanges et plastifies sous pression a haute temperature. Un gaz de 
moussage sous pression est injecte dans ce melange qui est ensuite extrude a 
travers une filiere et refroidi. Lors de son extrusion a I'air libre, le melange subit 
une chute de pression qui entraTne la formation de bulles de gaz a I'interieur du 
melange, provoquant ainsi la formation de la mousse. La mousse est ensuite 

10 d6gazee. 

Afin de pouvoir fixer la mousse sur un support, une matiere adhesive est 
appliquee en une bande sur une face de la mousse. En general, une colle 
thermofusible auto-adhesive (hot-melt) est appliquee a I'etat fondu en tant que 
bande de matiere adhesive sur une surface de la mousse fraichement extrudee. 

15 La bande de matiere adhesive est recouverte d'un papier de separation qui sert 
de protection pendant le transport. L'application de I'adhesif sur la mousse 
fraichement extrudee provoque cependant des irregularites sur la surface de la 
mousse a I'endroit ou la bande de matiere adhesive a ete appliquee. On constate 
qu'apres le degazage de la mousse, la surface de la mousse couverte par la 

10 bande de matiere adhesive est accidentee et presente des asperites. Outre leur 
aspect esthetique peu attrayant, ces irregularites de surface entraTnent une 
adherence non-uniforme de la mousse a un substrat. 

Pour certaines applications, par exemple dans le cas ou une adherence uniforme 
de la mousse a un substrat est desiree, une mousse ayant une surface lisse, sans 
!5 irregularites est necessaire. Afin d'obtenir une telle mousse, qui, a I'etat degaze, 
comporte une surface adhesive lisse et sans asperites, on applique la bande de 
matiere adhesive sur une surface de la mousse apres le degazage de celle-ci. 
Par consequent, il est necessaire de stocker la mousse apres I'extrusion jusqu'a 
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ce qu'elle soit degazee. Ensuite seulement, la bande de matiere adhesive y est 
appliquee. La manipulation supplemental de la mousse qui est necessaire pour 
obtenir une surface adhesive sans irregularis entrame cependant un coQt de 
production superieur. 

5 L'objet de la pr6sente invention est de proposer une mousse avec une bande de 
matiere adhesive appliquee sur une surface de la mousse fraichement extrudee, 
dans laquelle la surface couverte ne pr6sente pas d'irregularites apr£s le 
degazage. 

Conform6ment a Hnvention, cet objectif est atteint par une mousse comprenant 
0 au moins une matiere adhesive appliquee en une bande sur une surface de la 
mousse fraichement extrudee. La mousse etant caracterisee en ce que la bande 
de matiere adhesive est divisee en plusieurs pistes, une premiere partie de ces 
pistes comportant de la matiere adhesive et une deuxieme partie de ces pistes ne 
comportant pas de matiere adhesive, en ce que les pistes comportant de la 
5 matiere adhesive et les pistes ne comportant pas de matiere adhesive sont 
disposees alternativement sur la surface de la mousse et en ce que la surface en 
contact avec la matiere adhesive est sans irregularis apres degazage de la 
mousse. 

Une telle mousse comprend une bande de matiere adhesive appliquee sur une 
0 surface de la mousse fraichement extrudee, la bande de matiere adhesive etant 
divisee en plusieurs pistes, une piste sans mature adhesive etant a chaque fois 
disposee entre deux pistes comportant de la matiere adhesive. II est ainsi 
possible d'obtenir une surface en contact avec la bande de matiere adhesive qui 
est lisse et sans irregularis apres d6gazage de la mousse. Par aspect lisse et 
5 sans irregularis, on entend dans le cadre de la presente invention un aspect de 
surface qui est en fait tr&s similaire a I'aspect de la surface d'une mousse non 
enduite de matiere adhesive. 

Une bande de matiere adhesive avec plusieurs pistes adhesives separees permet 
un degazage plus uniforme de la mousse. En effet, comme la bande de matiere 
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adhesive comprend des pistes sans matiere adhesive disposees entre deux 
pistes comportant de la matiere adhesive, le degazage de la mousse est 
beaucoup moins gene par la bande de matiere adhesive appliquee sur la mousse 
fraichement extrudee. Une deformation de la surface de la mousse couverte par 
5 la bande de matiere adhesive lors du degazage est done evitee et une mousse 
sans irregularites de surface est obtenue apres degazage. Ceci evite de prevoir 
un stockage intermediate de la mousse et I'application ulterieure de la bande de 
matiere adhesive. Par consequent, les couts de production d'une mousse avec 
une surface sans irregularites sont diminu6s. 

0 Afin d'eviter Taffaissement de la mousse, la presente invention propose d'utiliser 
une bande de matiere adhesive comprenant alternativement des pistes avec de la 
matiere adhesive et des pistes sans matiere adhesive. 

Par consequent, un merite de Tinvention est d'avoir d^couvert que I'application 
d'une bande de matiere adhesive sur une mousse fraichement extrudee provoque 
5 une variation locale de la permeabilite de la mousse par rapport au gaz de 
moussage. Cette variation locale de la permeabilite entraTne un affaissement de 
la mousse en contact avec I'adhesif, formant ainsi une surface irreguliere 
presentant des asperites apres le degazage. 

Les irregularites de surface empechent un contact uniforme entre la matiere 
0 adhesive et le substrat sur lequel la mousse est collee. Comme, dans le cas d'une 
mousse selon Tinvention, ces irregularites de surface sont evitees, un meilleur 
contact entre la matiere adhesive et le substrat est obtenu. Uadherence & un 
substrat d'une mousse selon Tinvention est par consequent meilleure. Pour 
obtenir la meme force d'adherence, il est done possible de diminuer la quantite 
5 et/ou la surface de matfere adhesive appliqu6e, ce qui constitue un avantage 
economique. 

La matiere adhesive est avantageusement une colle thermofusible auto-adhesive 
qui est appliquee a Tetat fondu sur la mousse. 
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Grace a I'alternance de pistes comportant de la matiere adhesive et de pistes 
sans mature adhesive, la quantite de chaleur appliquee localement sur la 
mousse est diminuee. En effet, grace aux pistes sans matiere adhesive de part et 
d'autre des pistes comportant de la matiere adhesive, la matiere adhesive refroidit 
5 plus vite. Le risque d'affaissement de la mousse est par consequent fortement 
reduit, voire indecelable. II en resulte une surface de la mousse reguliere, c.-a-d. 
sans asperites, apres le degazage de la mousse. 

Les pistes peuvent etre continues ou discontinues. Elles peuvent etre rectilignes, 
ondulees ou en zigzag. En fait, leur forme n'a pas vraiment d'importance. 

0 Les pistes a matiere adhesive et les pistes sans matiere adhesive sont de 
preference paralleles. 

De preference, le rapport entre les surfaces occupees par les pistes comportant 
de la matiere adhesive et les surfaces occupees par les pistes sans matiere 
adhesive se situe entre 0.2 et 5, de preference entre 0.5 et 2. Ces rapports de 
5 surface dependent en general du polymere, du type et de la quantite d'additifs 
incorpores dans la mousse, de la densite de la mousse, du gaz de moussage. De 
fagon plus preferentielle, le rapport est de 1, c.-a-d. que la surface des pistes 
comportant de la matiere adhesive est identique a celle des pistes sans matiere 
adhesive. 

0 Les pistes ont de preference une largeur entre 0.5 et 15 mm et de preference 
entre 2 et 8 mm. 

Habituellement, la largeur des pistes comportant de la matiere adhesive est 
identique a celle des pistes sans matiere adhesive. 

Avantageusement, une bande comporte entre 3 et 15 pistes. 

5 La bande de matiere adhesive comprend de preference un papier de separation 
pour profeger la bande de matiere adhesive. Avant de coller la mousse sur un 
substrat, le papier de separation est enleve, rev6lant ainsi la matiere adhesive 
appliquee sur la mousse. 
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La mousse est de preference une mousse polymerique choisie parmi le groupe 
comprenant les polyolefines, les metallocenes, les polystyrenes, leurs 
copolymeres et leurs melanges. 

La mousse peut comprendre des additifs usuels comme par exemple les 
5 stabilisateurs de cellules, les nucleants, les antifeus, les antiUV, les pigments, les 
lubrifiants, les anti-oxydants, les absorbeurs d'infrarouges et leurs melanges. 

Le gaz de moussage est avantageusement un gaz de moussage choisi parmi le 
groupe comprenant les alcanes, les HFC, le C0 2l le N 2 , I'Ar et leurs melanges. 

La presente invention propose egalement un procede de fabrication d'une 
10 mousse comprenant les etapes consistant a : 

produire une mousse par extrusion, 

appliquer, sur une surface de la mousse fraichement extrudee, une 
matiere adhesive en une bande, la bande de matiere adhesive etant 
divisee en plusieurs pistes, une premiere partie de ces pistes comportant 
5 de la matiere adhesive et une deuxieme partie de ces pistes ne comportant 

pas de matiere adhesive, les pistes comportant de la matiere adhesive et 
les pistes ne comportant pas de matiere adhesive etant disposees 
alternativement sur la surface de la mousse 

degazer la mousse pour obtenir une mousse comportant une surface en 
0 contact avec la matiere adhesive sans irregularites apres degazage. 

Dans un premier mode de realisation avantageux, la matiere adhesive est une 
colle thermofusible auto-adhesive (hot-melt), qui est fondue dans un fondoir et 
pomp6e a travers une buse d'injection pour d§poser les pistes comportant de ia 
matiere adhesive. 

5 Selon un mode de realisation pr6fere, les pistes comportant de la matiere 
adhesive sont deposees sur un papier de separation applique ensuite sur une 
surface de la mousse. Le papier de separation peut etre enlev6 avant de fixer la 
mousse sur un substrat. 
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Le depot de la matiere adhesive peut se faire soit par un dispositif qui est en 
contact avec le papier de separation, soit avec un dispositif qui n'est pas en 
contact avec le papier de separation. Dans ce dernier cas, le papier de separation 
est guide quelques centimetres en dessous de la buse et la matiere adhesive 
5 forme des filaments qui se deposent sur le papier. 

Selon un autre mode de realisation prefere, les pistes comportant de la matiere 
adhesive sont deposees en continu sur un rouleau de transfer! rotatif, de 
preference thermostatise et anti-adhesif, qui est en contact avec la surface de la 
mousse. 

10 Avantageusement, un gaz, de preference I'azote, est injecte dans la matiere 
adhesive fondue, avant son application sur la mousse. Ainsi, il est possible 
d'obtenir une structure moussee des pistes a matiere adhesive. Une plus grande 
surface de contact pour une meme quantite de colle, et une epaisseur de la piste 
plus grande pour un meilleur etalement lors de la pose sur un substrat rugueux 

15 sont obtenues. 

Par la suite, un mode de realisation avantageux de Pinvention est decrit a titre 
d'exemple en se referant aux figures annexees dans lesquelles la: 

Fig.1 : represente une vue en coupe d'une mousse selon I'etat de la technique 



10 Fig. 2 : represente une vue en coupe d'une mousse selon I'etat de la technique 
apres le d§gazage de la mousse ; 

Fig. 3 : represente une vue en coupe d'une mousse selon I'invention avant le 
degazage de la mousse ; 

Fig.4 : represente une vue en coupe d'une mousse selon invention apres le 
!5 degazage de la mousse ; 

Fig. 5 : represente une installation pour appliquer une bande de matiere adhesive 
sur une mousse fraTchement extrudee ; 



avant le degazage de la mousse ; 
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Fig.6 : represente une vue schematique d'une tete de buse selon I'etat de la 
technique ; 

Fig. 7 : represente une vue sur une bande de matiere adhesive deposee au 
moyen de la tete de buse de la Fig.6 ; 

5 Fig. 8 : represente une vue schematique d'une tete de buse selon I'invention ; et 

Fig.9 : represente une vue en plan d'une bande de matiere adhesive deposee au 
moyen de la tete de buse de la Fig. 8 ; et 

Fig. 10 .represente un autre mode de realisation d'une installation pour appliquer 
une bande de matiere adhesive sur une mousse fraTchement extrud§e. 

10 Sur les figures, les memes references designent des elements identiques ou 
similaires. 

La fig. 1 montre une coupe a travers une mousse 10 selon I'etat de la technique 
avec une surface 12 sur laquelle une bande de matiere adhesive 14 a ete 
appliquee avant le degazage. La fig.2 montre la meme mousse 10 apres le 
15 degazage de la mousse 10. La surface 12 de la mousse 10 est affaissee, 
rugueuse et comprend des creux 16 et des bosses 18. La rugosite dans la surface 
12 empeche une bonne adherence de la surface 12 de la mousse 10 a un 
substrat 20. 

La fig. 3 montre une coupe d'une mousse 30 avec une surface 32 sur laquelle une 
10 bande de matiere adhesive 34 selon I'invention a ete appliquee. La bande de 
matiere adhesive 34 comprend alternativement des pistes avec de la matiere 
adhesive 36 et des pistes sans matiere adhesive 38. La fig.4 montre la meme 
mousse 30 apres le degazage de la mousse 30. La surface 32 de la mousse ne 
presente pas d'irregularites. La bonne qualite de la surface 32 permet une bonne 
15 adherence de la mousse 30 a un substrat 40. 

La fig. 5 montre une installation 42 pour appliquer une bande de matiere adhesive 
sur une mousse fraTchement extrudee. Une matiere adhesive, de preference une 
colle thermofusible auto-adhesive, est fondue dans un fondoir (non represente) et 
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est amenee a une buse 44. La matiere adhesive est deposee par la buse 44 sur 
un papier de separation 46 defilant sous la buse 44. Le papier de separation 46 
est guide par un ou plusieurs rouleaux de guidage 48 et applique, avec sa face 
comprenant la matiere adhesive, sur une surface 32 d'une mousse 30 
5 fraTchement extrudee via un rouleau de transfert 50. La buse 44 comprend une 
tete de buse 52 pour deposer une bande de matiere adhesive sur le papier de 
separation. 

Une tete de buse 52 selon I'etat de la technique est montree a la fig.6 et la bande 
de matiere adhesive deposee au moyen de cette tete de buse 52 est montree a la 
10 fig.7. La tete de buse 52 comprend une large ouverture 54 pour deposer une 
large bande de matiere adhesive 14 sur le papier de separation 46. 

Une tete de buse 52 selon I'invention est montree en fig. 8 et la bande de matiere 
adhesive deposee au moyen de cette tete de buse est montree en fig.9. La tete 
de buse 52 comprend une pluralite d'ouvertures 56 pour deposer une pluralite de 
15 pistes a matiere adhesive 36 sur le papier de separation 46. Les pistes a matiere 
adhesive 36 sont a chaque fois separees par une piste sans matiere adhesive 38. 

La Fig. 10 montre un autre mode de realisation d'une installation 58 pour 
appliquer une bande de matiere adhesive sur une mousse fraTchement extrudee. 
Selon ce mode de realisation, la bande de matiere adhesive est deposee sur un 
10 rouleau de transfert 60 thermostatise et anti-adhesif, qui touche une surface 32 
de la mousse 30 fraTchement extrudee. 

Ainsi, les pistes a matiere adhesive sont deposees par la tete de buse 52 de la 
buse 44 sur une surface circonferentielle 62 du rouleau de transfert 60 et ensuite 
transferees sur la surface 32 de la mousse 30 fraTchement extrudee. 

15 
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Revendications 

1 . Mousse comprenant au moins une matiere adhesive appliquee en une bande 
sur une surface de la mousse fraTchement extrudee, caracterisee en ce que la 
bande de matiere adhesive est divisee en plusieurs pistes, une premiere 
partie de ces pistes comportant de la matiere adhesive et une deuxieme partie 
5 de ces pistes ne comportant pas de matiere adhesive, en ce que les pistes 
comportant de la matiere adhesive et les pistes ne comportant pas de matiere 
adhesive sont disposees alternativement sur la surface de la mousse et en ce 
que la surface en contact avec la matiere adhesive est sans irregularites apres 
d6gazage de la mousse. 

10 2. Mousse selon la revendication 1, dans laquelle la matiere adhesive est une 
colle thermofusible auto-adhesive. 

3. Mousse selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle les pistes 
sont continues ou discontinues. 

4. Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle les pistes 
1 5 sont rectilignes, ondulees ou en zigzag. 

5. Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle les pistes 
sont paralleles. 

6. Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le rapport 
entre les surfaces des pistes comportant de la matiere adhesive et les 

!0 surfaces des pistes ne comportant pas de matiere adhesive se situe entre 0.2 
et 5, de preference entre 0.5 et 2. 

7. Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle les pistes 
ont une largeur comprise entre 0.5 et 15 mm, de preference entre 2 et 8 mm. 

8. Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle la bande 
:5 de matiere adhesive comprend entre 3 et 15 pistes. 
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9. Mousse selon Tune des revendications precedentes, dans Iaquelle la bande 
de matiere adhesive est recouverte par un papier de separation. 

10. Mousse selon Tune des revendications precedentes, dans Iaquelle la mousse 
est une mousse polymerique choisie parmi le groupe comprenant les 

5 polyolefines, les rnetallocenes, les polystyrenes, leurs copolymeres, et leurs 
melanges. 

1 1 . Precede de fabrication d'une mousse comprenant les etapes consistant a : 

- produire une mousse par extrusion, 

- appliquer, sur une surface de la mousse fraTchement extrudee, une matiere 
10 adhesive en une bande, la bande de matiere adhesive etant divisee en 

plusieurs pistes, une premiere partie de ces pistes comportant de la 
matiere adhesive et une deuxieme partie de ces pistes ne comportant pas 
de matiere adhesive, les pistes comportant de la matiere adhesive et les 
pistes ne comportant pas de matiere adhesive etant dispos§es 
5 alternativement sur la surface de la mousse 

- degazer la mousse pour obtenir une mousse comportant une surface en 
contact avec la matiere adhesive sans irr6gularites apres degazage. 

12. Procede selon la revendication 11, dans lequel la matiere adhesive est une 
colle thermofusible auto-adh6sive, la matiere adhesive etant fondue dans un 

0 fondoir et pomp§e a travers une buse d'injection pour deposer la matiere 
adhesive en une bande sur la mousse fraTchement extrudee. 

13. Proced6 selon la revendication 11, dans lequel la matiere adhesive est 
d6pos6e en une bande sur un papier de separation qui est applique ensuite 
sur la surface de la mousse. 

5 14. Procede selon la revendication 11, dans lequel la mati&re adhesive est 
depos6e en une bande en continu sur un rouleau de transfer! rotatif qui est en 
contact avec la surface de la mousse. 
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15. Procede selon Tune quelconque des revendications 11 a 14, dans lequel un 
gaz, de preference Pazote, est injecte dans la matiere adhesive. 
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